
• Förderluftfilter 
– Ausführung 
– Material 
– Fläche 

 
 
 

m² 

 
Filterelement 
PET-Nadelfilz 

3,2 
• Lackierung 

(Ventilaufsatz) 
  

RAL 5018 
• Geräuschemissionen  dB (A) < 80 
• Gewicht  kg 35 (40; 44) 

 

The drying-air generators of the D series serve to 
prepare the dry air required for drying hygroscopic 
plastic granules. The combination of one or more 
drying hoppers with appropriate fittings results in 

drying installations which are adapted to the individual 
production conditions to meet the highest demands 
with regard to throughput, drying quality and energy 
savings.  
 

MANN+HUMMEL ProTec GmbH 
Postfach 16 06, 64606 Bensheim, Germany 
Tel. +49 62 51 7 70 61-0, Fax +49 62 51 7 70 61-5 50 
E-Mail: info@mh-protec.com, www.mh-protec.com 
 

SOMOS- Drying-air generator  
D 200, D 300, D 400, D 500 

• Förderleitungsdurch-
messer mm Ø 38 

• Fördergut  Pulver 1) 
• Förderleistung 2) kg/h max. 600 
• Fördergutbehälter 

– Material 
    
  – Nutzvolumen 

 
 
 
l 

 
nichtrostender 

Stahl 
18 (43; 68) 

 

 

1) gut rieselfähig; PVC-Dryblend nur mit Füllstoffanteil < 10%                              2) beider Förderung von PE-Pulver über eine Förderstrecke von 15 m, 
  davon 4 m vertikal 

(...) mit Volumenerweiterung  

 

 

Technical Data  
 
 

Application  
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           D 200 D 300 D 400 D 500 

• Drying air volume m³/h 200 300 400 500 
• Drying air   

– Temperature range 
   – HT version  
– Dew point 

 
°C 
°C 
°C 

 
60 – 140 
40 – 200 
to - 50 

• Installed power  
– Drives 
– Regeneration heating  

 
kW 
kW 

 
1.2 
9 

 
2.7 
9 

 
3.3 
12 

 
3.7 
12 

• Power supply  3 N PE AC 50 Hz 400 V 
• Cooling water (HT-version) 

– Pressure 
– Temperature 
– Requirement 
   – Full load 70% – 100% 
   – Partial load 0% – 70%   

 
bar 
°C 

 
m³/h 
m³/h 

 
 
 
 
0 

max. 1.2 

 
2 – 
8 – 

 
0 

max. 1.8 

 
 4 
12 
 

0 
max. 2.4 

 
 
 
 
0 

max. 3.0 
• Paint   RAL 5018/7016 
• Weight 

– HT version  
kg 
kg 

370 
405 

380 
415 

490 
530 

500 
540 

• Energy consumption* 
– Drying 
– Regeneration 

 
kW/kg 
kW/kg 

*based on polycarbonate, drying temperature 120°C 
0.04      

approx. 0.02 
 



• Förderluftfilter 
– Ausführung 
– Material 
– Fläche 

 
 
 

m² 

 
Filterelement 
PET-Nadelfilz 

3,2 
• Lackierung 

(Ventilaufsatz) 
  

RAL 5018 
• Geräuschemissionen  dB (A) < 80 
• Gewicht  kg 35 (40; 44) 

 

The drying-air generators of the D series serve to 
prepare the dry air required for drying hygroscopic 
plastic granules. The combination of one or more 
drying hoppers with appropriate fittings results in 

drying installations which are adapted to the individual 
production conditions to meet the highest demands 
with regard to throughput, drying quality and energy 
savings.  
 

MANN+HUMMEL ProTec GmbH 
Postfach 16 06, 64606 Bensheim, Germany 
Tel. +49 62 51 7 70 61-0, Fax +49 62 51 7 70 61-5 00 
E-Mail: info@mh-protec.com, www.mh-protec.com 
 

SOMOS- Drying-air generator 
D 600, D 900, D 1100, D 1400 

• Förderleitungsdurch-
messer mm Ø 38 

• Fördergut  Pulver 1) 
• Förderleistung 2) kg/h max. 600 
• Fördergutbehälter 

– Material 
    
  – Nutzvolumen 

 
 
 
l 

 
nichtrostender 

Stahl 
18 (43; 68) 

 

 

1) gut rieselfähig; PVC-Dryblend nur mit Füllstoffanteil < 10%                              2) beider Förderung von PE-Pulver über eine Förderstrecke von 15 m, 
  davon 4 m vertikal 

(...) mit Volumenerweiterung  

 

 

Technical Data 
 
 

Application  
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           D 600 D 900 D 1100 D 1400 

• Drying air volume  m³/h 600 900 1200 1400 
• Drying air 

– Temperature range 
   – HT version  
– Dew point  

 
°C 
°C 
°C 

 
60 – 140 
40 – 200 
to - 50 

• Installed power  
– Drives 
– Regeneration heating  

 
kW 
kW 

 
3.7 
13.5 

 
6.0 
13.5 

 
8.2 
13.5 

 
8.2 
13.5 

• Power supply   3 N PE AC 50 Hz 400 V 
• Cooling water (HT-version) 

– Pressure 
– Temperature 
– Requirement 
   – Full load 70% – 100% 
   – Partial load 0% – 70% 

 
bar 
°C 

 
m³/h 
m³/h 

 
 
 
 
0 

max.3.6 

 
2 – 
8 – 

 
0 

max. 5.4 

 
 4 
12 
 

0 
max. 6.6 

 
 
 
 
0 

max. 6.6 
• Paint   RAL 5018/7016 
• Weight 

– HT version  
kg 
kg 

690 
750 

750 
830 

810 
890 

810 
890 

• Energy consumption* 
– Drying 
– Regeneration 
  

 
kW/kg 
kW/kg 

*based on polycarbonate, drying temperature 120°C 
0.04      

approx. 0.02 
 

1072 1400 

20
80

 

22
80
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^_p UM OÓP NNM OOM PPM QVR SMR TTM UUM 1320

^p^ UM OJQ NNM OOM PPM QVR SMR TTM UUM 1320

^p^Lm` NNM OJQ NPM OSM PVM RUR TNR VNM NMQM 1560

`^ TR OÓP UM NSM OQM PSM QQM RSM SQM 960

`^_ TR OÓP VM NUM OTM QMR QVR SPM TOM 1080

i`m NRM Q NOM OQM PSM RQM SSM UQM VSM 1440

m^=NNLNO TR PÓQ VM NUM OTM QMR QVR SPM TOM 1080

m^=S TR QÓS NMM OMM PMM QRM RRM TMM UMM 1200

m^=SKSI=SKNM UM PJR NMM OMM PMM QRM RRM TMM UMM 1200

m^^ UM Q UR NTM ORR PUP QSU RVR SUM 1020

m^bh NRM Q NNR OPM PQR RNU SPP UMR VOM 1380

m^bhJeq NUM P NNR OPM PQR RNU SPP UMR VOM 1380

m^f NOM Q NNR OPM PQR RNU SPP UMR VOM 1380

m^o NRM Q NOM OQM PSM RQM SSM UQM VSM 1440

m^p NPR QIR NPM OSM PVM RUR TNR VNM NMQM 1560

m_q NOM Q NPM OSM PVM RUR TNR VNM NMQM 1560

m` NOM OÓP NQM OUM QOM SPM TTM VUM NNOM 1680

m`L^_p NNM OJP NPM OSM PVM RUR TNR VNM NMQM 1560

m`Lm_q NMR OJQ NPM OSM PVM RUR TNR VNM NMQM 1560

m`Lmbq NMR OJQ NNM OOM PPM QVR SMR TTM UUM 1320

mb=Ää~Åâ VM P VM NUM OTM QMR QVR SPM TOM 1080

mbOF VM N VM NUM OTM QMR QVR SPM TOM 1080

mb` NPM QJS NOM OQM PSM RQM SSM UQM VSM 1440

mbbhNF NRM PÓQ NPM OSM PVM RUR TNR VNM NMQM 1560

mbfNF NRM Q NOR ORM PTR RSP SUU UTR NMMM 1500

mbh NSM Q NPM OSM PVM RUR TNR VNM NMQM 1560

mbpNF NRM Q NPR OTM QMR SMU TQP VQR NMUM 1620

mbqNF NUM QÓS NOM OQM PSM RQM SSM UQM VSM 1440

mbqd SM QÓS UM NSM OQM PSM QQM RSM SQM 960

mf NOM P NOM OQM PSM RQM SSM UQM VSM 1440

mjj^ UM P NNM OOM PPM QVR SMR TTM UUM 1320

mlj NMM P NOR ORM PTR RSP SUU UTR NMMM 1500

mmOF VM N VM NUM OTM QMR QVR SPM TOM 1080

mm^ UM S UM NSM OQM PSM QQM RSM SQM 960

mmJÄä~Åâ NMR PJQ VM NUM OTM QMR QVR SPM TOM 1080

mmb NOM PJQ NNR OPM PQR RNU SPP UMR VOM 1380

mmbLp_ NOM O NOM OQM PSM RQM SSM UQM VSM 1440

mml NOM O NQM OUM QOM SPM TTM VUM NNOM 1680

mmp NRM PJQ NPM OSM PVM RUR TNR VNM NMQM 1560

mmpr NRM OIR NPM OSM PVM RUR TNR VNM NMQM 1560

mmJqs NMM P VM NUM OTM QMR QVR SPM TOM 1080

mpOF UM N NNM OOM PPM QVR SMR TTM UUM 1320

mprNF NTM Q NRR PNM QSR SVU URP NMUR NOQM 1860

mro UM P NNM OOM PPM QVR SMR TTM UUM 1320

ms`OF TM N NNM OOM PPM QVR SMR TTM UUM 1320

p^k UM OÓP NNM OOM PPM QVR SMR TTM UUM 1320

p_ SM O VM NUM OTM QMR QVR SPM TOM 1080

qmb NNM OJP NPM OSM PVM RUR TNR VNM NMQM 1560

qmr NMM NJO NOR ORM PTR RSP SUU UTR NMMM 1500
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